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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Sitzventil 

@ Die Erfindung betrifft ein Sitzventil, mit einem Gehause 
(4), in dem ein Ventilkorper (2) axial beweglich gefuhrt ist 
und mit einer zwischen dem Ventilkorper {2) und dem Ge- 
hause (4) eingespannten Feder (3), die den Ventilkorper 
(2) in der gewunschten Ruheposition innerhalb des Ge- 
hauses (4) halt. Es ist wenigstens ein Anschlagmittel (1) 
vorgesehen, das den Ventilkdrper (2) mit der Feder (3) im 
Gehause (4) derart fixiert, daft durch vorgenannte Teile 
eine eigenstandig handhabbare Baugruppe gebildet ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Sitzventil, insbesondere fur 
Pumpen oder dergleichen, nach dem OberbegrifT des Patent- 
anspruchs 1 . 

Aus der DE 195 27 401 Al gent bereits ein als Pumpen- 
saugventil ausgebildetes Sitzventil hervor, mil einem Ge- 
hause, in dem ein Ventilkorper axial beweglich gefuhrt ist 
und mit einer zwischen dem Ventilkorper und dem Gehause 
eingespannten Feder, die den Ventilkorper in der gewunsch- 
ten Ruheposition innerhalb des Gehauses am Pumpenkolben 
halt. 

Das Sitzventil hat jedoch den Nachteil, daB es ausschlieB- 
lich als am Pumpkolben vormontierte Baugruppe eine funk- 
tionsfahige Einheit bildel. 

Daher ist es die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein 
Sitzventil der eingangs genannten An dahingehend zu ver- 
bessern, daB mit moglichst geringem baulichen als auch ko- 
stermaBigen Aufwand ein funktionssicheres Sitzventil ge- 
schaffen wird,das eine eigenstandig handhabbare und funk- 
tionsfahige Baugruppe bildet, die sich fur einen universellen 
Einsatz eignet. 

Diese Aufgabe wird fur ein Sitzventil der eingangs ge- 
nannten Art mit den kennzeichnenden Merkmalen des Pa- 
tentanspruchs 1 gelost. 

Weitere Merkmale, Vorteile und. Anwendungsmoglich- 
keiten der Erfindung gehen im nachfolgenden aus den Un- 
leranspruchen und aus der Beschreibung eines Ausfuh- 
rungsbeispiels anhand mehrerer Zeichnungen hervor. 

Es zeigen: 

Fig, 1 eine Schnittzeichnung zu einer Gesamtansicht des 
erfindung sgemaBen Sitzventils in SchlieBstellung innerhalb 
eines mehrere Kanalbohrungen aufweisenden Aufnahme- 
korpers, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf den in Fig. 1 in Langsansicht 
dargestellten Ventilkorper mit Blickrichtung auf das An- 
schlagmittel, 

Fig. 3 eine Vorderansicht des in Fig. 1 im Profilschnitt ge- 
zeigten Gehauses. 

Die Fig. 1 zeigt eine Gesamtansicht des nicht maBstablich 
dargestellten erfindungsgemaBen Sitzventils in Einbaulage, 
das insbesondere fur den Einbau in Pumpenbohrungen fur 
schlupfgeregelte hydraulische Bremsanlagen geeignet ist. 
Das Sitzventil besteht im wesentlichen aus einem diinnwan- 
digen, topftormigen Gehause 4, in dem ein beispielsweise 
pilzformiger Ventilkorper 2 axial beweglich gefuhrt und ge- 
halten ist. Zwischen dem pilzfbniiigen Kopfteil des Ventil- 
korpers 2 und dem scheibenforniigen Boden 6 des Gehauses 
4 befindet sich eine Feder 3 eingespannt, die den Ventilkor- 
per 2 in der gewunschten Ruheposition innerhalb des Ge- 
hauses 4 halt, die der VentilschlieBstcllung an einer gestuf- 
len Kanalbohrung 7 innerhalb eines Aufnahmekorpers 8 
entspricht. Um eine moglichst eigenstandig handhabbare 
und damit vormontierte Sitzventilbaugruppe zu erhalten, ist 
erfindungsgemaB vorgesehen, daB ein Anschlagmittel 1 den 
Ventilkorper 2 mit der Feder 3 in der gewunschten Position 
im Gehause 4 halt. ZweckmaBigerweise ist hierzu vorgese- 
hen, daB das Anschlagmittel 1 ein homogenes Bestandteil 
des Ventilkorpers 2 ist. Deshalb weist das pilsformige Kopf- 
teil des Ventilkorpers 2 einen zylindrischen Schaft 5 auf, der 
cine Offnung 15 im scheibenforniigen Bodcn 6 des lopffor- 
migen Gehauses 4 durchgreift, wobei der aus dem Gehause 
4 hervorstehende Endbereich des Schafts 5 vom Kopfteil 
abgewandt zur Bildung des Anschlagmittels 1 beitragt, das 
an der AuBenflache des Bodens 6 in Form einer Abplattung 
plastisch aufgeweitet und damil verfonnl ist. Der Schaft 5 
ist hierbei zur Gewahrleistung einer einwandfreien Off- 
nungs- und SchlieBfunktion fur die Kanalbohrung 7 in sei- 



ner Lange zumindest an den erforderlichcn Ventilhub ange- 
paBt. GleichmaBig uber den Umfang des topfformigen Ge- 
hauses 4 verteilt befinden sich langsverlaufende Ausneh- 
mungen 9, in denen der Ventilkorper 2 mit seinen Fuhrungs- 

5 stegen 14 formschlussig eingreift und dort gefuhrt ist, wobei 
auch die Lange der als Schlitze dargestellten Ausnehmun- 
gen 9 zumindest dem Arbeitshub des Ventilkorpers 2 ent- 
spricht. Zur einfachen Befestigung des Gehauses 4 inner- 
halb des Aufnahmekorpers 8 befinden sich am AuBenum- 

to fang des Gehauses 4 elastische Vorsprunge 10, die in vor- 
zugsweise ringnutlonnige Ausschnitte 11 im Aufnahmekor- 
per 8 eingreifen und einrasten. Damit zwischen der vom 
Ventilkorper 2 verschlossenen Kanalbohrung 7 und einer 
entfernt zum Sitzventil im Aufnahmekorper 8 gelegenen 

15 weiieren Kanalbohrung 7* eine hydraulische Verbindung 
hergeslellt werden kann, befinden sich im Boden 6 Druck- 
mitteldurchgangsoffnungen 12. Dadurch, daB sich das Ge- 
hause 4 weitgehend vollflachig entlang seiner Mantelflache 
an dem massiven, dickwandigen Aufnahmekorper 8 ab- 

20 slutzl, kann es vorteilhafterweise aus KunslstofF sehr diinn- 
wandig hergestellt sein, wozu sich besonders eine Herstel- 
lung im SpritzgieBverfahren eignet. Die Anwendung dieses 
Verfahrens ist gleichfalls fiir den Ventilkorper 2 denkbar. 
Aus der Zeichnung geht ferner hervor, da6 das Gehause 4 

25 als dunnwandiges Hulsenteil ausgefuhrt wird, dessen Rota- 
tionsachse der Symmetrieachse des Ventillcorpers 2 ent- 
spricht, wobei auch wie aus den nachfolgenden Fig. 2 und 3 
ersichtlich wird, die Fiihrungsstege 14 am Ventilkorper 2, 
die Vorsprunge 10 am Gehause 4 als auch die Druckmittel- 

30 durchgangsoffnung 12 symmetrisch am Umfang der einzel- 
nen Teile angeordnet sind. 

Die Fig. 2 zeigt hierzu den aus Fig. 1 bekannten Ventil- 
korper 2 in einer Draufsicht aus Richtung des Anschlagmit- 
tels 1. Obwohl in Fig. 2 bereits der plastisch verformle End- 

35 abschnitt des Schafts 5 hervorgeht, wird darauf hingewie- 
sen, daB diese Verformung zur Ausbildung des Anschlag- 
mittels 1 erst nach Einfuhrung des zylinderformigen Schafts 
5 durch die Offnung im Boden 6 hergestellt werden kann. 
Zur besseren Darstellung des Ventilkorpers 2 wurde jedoch 

40 in Fig. 2 auf die Darstellung des Gehauses 4 verzichtet. In 
Fig. 2 ist hierbei gut die Anordnung der sich radial erstrek- 
kenden, jeweils um 120° zueinander versetzten drei Fiih- 
rungsstege 14 ersichtlich als auch die in gleicher Weise auf 
der Ruckenflache des Ventilkorpers 2 angeordneten Nasen 

45 13, die fur eine koaxiale Ausrichtung der Schraubenfeder 
(Feder 3) sorgen. 

Die Fig. 3 zeigt in einer Draufsicht das aus Fig. 1 be- 
kannte Gehause 4, mit den gut erkennbaren, gleichfalls um 
120° uber die Mantelflache des Gehauses 4 verteilten Aus- 

50 nehmungen 9 und mit den zwischen den Ausnehmungen 9 
in den 120° Winkelsegmenten des Bodens 6 gelegenen, rela- 
tiv groB bemessenen Druckmitteldurchgangsoflnungen 12. 
Damit verbleibt zwischen den drei Druckmitteldurchgangs- 
offnungen 12 ein verhaltnismaBig kleiner Flachen abschnitt, 

55 der den vom Schaft 5 durchgriffenen zentralen Ringab- 
schnitt des Bodens 6 tragt. 
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Bezugszeichenliste 



1 Anschlagmittel 

2 Ventilkorper 

3 Feder 

4 Gehause 

5 Schaft 

6 Boden 

7 Kanalbohrung 

8 Aufnahmekorper 

9 Ausnehmung 
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10 Vorsprung 

11 Ausschnitt 

12 Druckmitteldurchgangsoffnung 
13Nase 

14 Fiihrungssteg 5 

15 0ffnung 

Patentanspriiche 

1 . Sitzventil, insbesondere fiir Pumpen, mit einem Ge- 10 
hause, in dem ein Ventilkorper axial beweglich gefiihrt 

ist und mit einer zwischen dem Ventilkorper und dem 
Gehause eingespannten Feder, die den Ventilkorper in 
der gewiinschten Ruheposition innerhalb des Gehauses 
halt, dadureh gekennzeichnet, daB wenigsiens ein 15 
Anschlagmittel (1) vorgesehen ist, das den Ventilkor- 
per (2) mit der Feder (3) im Gehause (4) derart fixiert, 
dafi durch vorgenannte Teile eine eigenstandig hand- 
habbare Baugruppe gebildet ist. 

2. Sitzventil nacb Anspruch 1, dadureh gekennzeich- 20 
net, daB das Anschlagmittel (1) ein Bestandteil des 
Ventilkdrpers (2) ist. 

3. Sitzventil nach Anspruch 1 oder 2, dadureh gekenn- 
zeichnet, daB der Ventilkorper (2) einen Schaft (5) auf- 
weist, der einen scheibenformigen Boden (6) des topf- 25 
formigen Gehauses (4) durchgreift, wobei der aus dem 
Gehause (4) hervorstehende Endbereich des Schafts 
(5), zur Bildung des Anschlagmittels (1) am Boden (6), 
auBerhalb des Gehauses (4) plasUsch verformt ist. 

4. Sitzventil nach Anspruch 3, dadureh gekennzeich- 30 
net, daB die Lange des Schafts (5) zumindest dem zum 
Offnen und VerschlieBen einer Kanalbohrung (7) in ei- 
nem Aufnahmekorper (2) notwendigen Ventilhub ent- 
spricht. 

5. Sitzventil nach einem der vorhergehenden Ansprii- 35 
che 1 bis 3, dadureh gekennzeichnet, daB das topffor- 
mige Gehause (4) in der Mantelflache langsverlaufende 
Ausnehmungen (9) hat, in denen der Ventilkorper (2) 
formschliissig gefuhrt ist, wobei die Lange der Aus- 
nehmungen (9) zumindest dem Arbeitshub des Ventil- 40 
korpers (2) entsprechen. 

6. Sitzventil nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che 1 bis 3, dadureh gekennzeichnet, daB am AuBen- 
umfang des Gehauses (4) elastische Vorspriinge (10) 
angeformt sind, die in Ausschnitte (11) eines das Sitz- 45 
ventil haltenden Aufnahmekorpers (8) eingreifen. 

7. Sitzventil nach Anspruch 3, dadureh gekennzeich- 
net, daB der Boden (6) des Gehauses (4) mit Druckmit- 
teldurchgangsoffnungen (12) versehen ist, die eine hy- 
draulische Verbindung zwischen den vor und hinter 50 
dem Gehause (4) im Aufnahmekorper (8) angeordne- 
ten Kanalbohrungen (7) herstellen. 

8. Sitzventil nach Anspruch 1, dadureh gekennzeich- 
net, daB das Gehause (4) und/oder der Ventilkorper (2) 
aus einem Kunststoff, vorzugsweise im SpritzgieBver- 55 
fahren hergestellt, bestehen. 
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